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Firma Volta Âwiat jest renomowanym Êwiatowym, a ENitRa PolSKa krajowym producentem taÊm transportujàcych dla 
przemys∏u spo˝ywczego. Firma Volta Âwiat oraz ENitRa PolSKa zapewniajà sta∏à, bardzo wysokà jakoÊç, doskona∏à 
wydajnoÊç,  d∏ugà ˝ywotnoÊç eksploatacyjnà oraz prosty monta˝ równie˝ w przypadku taÊm transportujàcych ogólnego  
przeznaczenia. wszystkie taÊmy transportujàce firmy Volta-ENitRa dla ogólnego zastosowania dost´pne sà z du˝ym  
wyborem zabieraków, elementów bocznych i z wyposa˝eniem specjalnym.

FRG-3  linia do t∏oczenia elementów z blachy, przemys∏ samochodowy

FRG-3 z zabierakami o gruboÊci 8 mm - Transportowanie magnetytu

FRL-5 bardzo przyczepna

JednOROdne

Problem: Konwencjonalne taÊmy sk∏adajà si´ z ró˝nych warstw,  
które si´ strz´pià na kraw´dziach, co z kolei mo˝e doprowadziç  
do oddzielania si´ od siebie poszczególnych warstw.

Rozwiàzanie: Jednorodne taÊmy firmy Volta-ENitRa sk∏adajà  
si´ z jednej pojedynczej warstwy termoplastycznego elastomeru.  
Nie istnieje wewn´trzny korpus taÊmy, który móg∏by byç ods∏aniany 
lub w którym mog∏yby powstawaç w˝ery.

dOSKOnA¸A PRzyczePnOÂå

Problem: w przypadku wielu zastosowaƒ transportowany materia∏  
musi przyczepiaç si´ do taÊmy lub w inny sposób musi byç utrzymywany 
na taÊmie, aby nie zsuwa∏ si´ przy wznoszeniu si´ taÊmy w gór´  
lub w przypadku przemieszczania si´ taÊmy w dó∏.

Rozwiàzanie:  taÊmy transportujàce firmy Volta-ENitRa  posiadajà 
ró˝ne przyczepnoÊci (wspó∏czynniki tarcia), które pokrywajà szeroki  
zakres zastosowaƒ. Charakterystyczna dla taÊm transportujàcych  
Volta-ENitRa przyczepnoÊç eliminuje koniecznoÊç stosowania  
drogich zabieraków lub stosowanie innych drogich rozwiàzaƒ.

OdPORnOÂå nA OddzIA¸yWAnIe WOdy I OLeJóW 

Problem:  warstwy wewn´trzne konwencjonalnych taÊm wch∏aniajà  
wod´ i olej, co powoduje szybkie zu˝ywanie si´ taÊm i ich  
uszkadzanie.

Rozwiàzanie:  Jednorodne taÊmy transportujàce firmy Volta-ENitRa  
sk∏adajà si´ z pojedynczej warstwy z jednorodnego elastomeru,   
który jest odporny na oddzia∏ywanie wody i olejów.

OdPOWIedè nA WASze OGóLne WyMAGAnIA dOTyczÑce 
PRzenOSzenIA MATeRIA¸óW 

OdPORnA nA nAcI¢cIA

Problem: ostre lub chropowate transportowane materia∏y przecinajà 
taÊm´. te przeci´cia powodujà odrywanie si´ materia∏u taÊmy.

Rozwiàzanie: taÊmy transportujàce firmy Volta-ENitRa sk∏adajà si´  
z grubej jednorodnej warstwy, która jest odporna na przecinanie  
i zapobiega zwi´kszaniu si´ istniejàcych naci´ç.

FRL-3 ponowne wykorzystywanie aluminium

Fz-5 z zabierakami, wellkantami i prowadnikami - Przemys∏ ceramiczny

FK-4, szerokoÊç 4 m - Sortowanie owoców

MATeRIA¸ WySOKIeJ JAKOÂcI

Problem: w przypadku taÊm konwencjonalnych zabieraki cz´sto sà 
przyklejone tylko na górnej warstwie taÊmy. wskutek tego mogà si´ 
one poluzowywaç wzgl´dnie mogà powodowaç od∏àczenie si´ cienkiej 
zewn´trznej warstwy taÊmy.  

Rozwiàzanie: Zabieraki i inne elementy taÊm firmy Volta-ENitRa 
po∏àczone sà trwale metodà zgrzewania z korpusem taÊmy. Metoda  
ta tworzy jednorodne po∏àczenie mi´dzy taÊmà i zabierakami.

WyKOnyWAnIe SzeRSzych TAÂM  
nA SPecJALne zAMóWIenIe

Problem: Zastosowania, które wymagajà u˝ycia szerszych  
lub niestandardowych taÊm.

Rozwiàzanie: Chronione patentem termoplastyczne elastomery  
firmy Volta-ENitRa i nasze specjalne technologie umo˝liwiajà  
w prosty sposób dok∏adne zgrzewanie pasm taÊmy w celu stworzenia 
taÊm o ka˝dej ˝àdanej szerokoÊci. 

OdPORnOÂå nA ÂcIeRAnIe SI¢

Problem:  Szorstki materia∏ taki jak np. ceg∏a lub drewno powoduje 
szybsze zu˝ywanie si´ wierzchniej warstwy konwencjonalnych taÊm 
transportujàcych, ods∏aniany jest wewn´trzny materia∏, drastycznemu 
zmniejszeniu ulegajà osiàgi taÊmy i jej ˝ywotnoÊç eksploatacyjna.  

Rozwiàzanie: taÊmy transportujàce firmy Volta-ENitRa sk∏adajà si´  
z termoplastycznych elastomerów o bardzo wysokiej odpornoÊci  
na Êcieranie i dzi´ki temu zagwarantowana jest d∏ugotrwa∏a  
˝ywotnoÊç eksploatacyjna taÊm.

FK-4, produkcja ceg∏y

¸ATWOÂå WyKOnyWAnIA nAPRAW I KOnSeRWAcJI

Problem: transportowanie ostrych lub szorstkich wyrobów  
powoduje uszkodzenia taÊmy, powstawanie rys i szybkie zu˝ywanie  
si´ powierzchni taÊmy.

Rozwiàzanie: taÊmy transportujàce firmy Volta-ENitRa mogà 
byç w prosty i skuteczny sposób  naprawiane w miejscu  
zamontowania.  w tym celu stawiamy do dyspozycji waszym  
pracownikom wykonujàcym czynnoÊci konserwacyjne proste  
w obs∏udze narz´dzia firmy Volta-ENitRa.  

FK-4  naprawa taÊmy w miejscu jej zamontowania

FK-4   Produkcja parkietu drewnianego

FRG-2   PrzenoÊniki magnetyczne - urzàdzenie do wykonywania puszek metalowych

Fez-2.5   Przetwarzanie sody kaustycznej

PROSTy MOnTA˚ I MA¸e czASy POSTOJóW

Problem: Monta˝ konwencjonalnych taÊm transportujàcych 
wymaga stosowania ci´˝kiego, kompleksowego wyposa˝enia 
oraz pod∏àczenia do sieci spr´˝onego powietrza, instalacji 
wodociàgowej i instalacji elektrycznej. D∏ugotrwa∏y proces monta˝u 
powoduje d∏ugie przestoje w produkcji. 

Rozwiàzanie: Do monta˝u taÊm transportujàcych firmy  
Volta-ENitRa potrzebne sà proste narz´dzia, takie jakie  
stosowane sà przez pracowników wykonujàcych prace  
konserwacyjne. taÊmy mogà byç zainstalowane na miejscu 
u˝ytkowania w ciàgu kilku minut. 

OdPORnOÂå nA OddzIA¸yWAnIe cheMIKALIóW

Problem: Chemikalia stosowane w przemyÊle uszkadzajà  
powierzchni´ i korpus wewn´trzny konwencjonalnych taÊm  
tkaninowych.

Rozwiàzanie: taÊmy transportujàce firmy Volta-ENitRa  
wykonywane sà z opatentowanego termoplastycznego elastomeru, 
który posiada bardzo dobrà odpornoÊç na oddzia∏ywanie  
chemikaliów.  

d¸uGA ˚yWOTnOÂå eKSPLOATAcyJnA  
I eFeKTyWnOÂå eKOnOMIcznA

Problem: Postoje produkcyjne z powodu problemów zwiàzanych  
z taÊmami transportujàcymi i d∏ugimi czasami napraw majà 
bezpoÊredni wp∏yw na rentownoÊç produkcji.

Rozwiàzanie: Kombinacja specjalnego materia∏u taÊmy  
i nowoczesnej techniki monta˝u zapewniajà taÊmom 
transportujàcym firmy Volta-ENitRa d∏ugà ˝ywotnoÊç 
eksploatacyjnà, rzadko potrzebna jest wymiana taÊmy i wyst´pujà 
bardzo krótkie czasy postojów.  

ARGuMenTy - zALeTy
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TAÂMY

GENCON 

VOLTA-ENITRA

Konwencjonalna metoda zgrzewania goràcym 
powietrzem z zastosowaniem elektrody

Na po∏àczenie koƒców taÊmy o szerokoÊci 500 mm z 
zastosowaniem przyrzàdu Volta FG502 i urzàdzenia do 
wytwarzania goràcego powietrza potrzeba oko∏o 20 minut. 

Metoda prostego zgrzewania czo∏owego

Na po∏àczenie koƒców taÊmy  o szerokoÊci 500 mm metodà 
prostego zgrzewania czo∏owego (zgrzewanie metodà FBw) 
potrzeba oko∏o 8 minut. 

SySTeMy ¸ÑczenIA TAÂM

	 cegielnie
	 Przemys∏ ceramiczny
	 PrzenoÊniki magnetyczne
	 Produkcja kartonów 
	 Wytwarzanie puszek metalowych
	 Recykling (ponowne przetwórstwo)
	 Przemys∏ drzewny
	 urzàdzenia do pakowania 
	 Ponowne przetwórstwo szk∏a (recykling)

	 Wyt∏aczanie elementów z blachy 
	 Wykrawanie tkanin
	 nape∏nianie puszek
	 Lakierowanie cz´Êci
	 Produkcja dachówek
	 Przetwarzanie soli 
	 Przemys∏ samochodowy
	 Produkcja Êrodków czystoÊci i chemikaliów 
	 Sortowanie odpadów

zASTOSOWAnIA TAÂM „FIRMy VOLTA-enITRA“

	 Wytrzyma∏e i elastyczne 
	 doskona∏e w∏aÊciwoÊci mechaniczne
	 Prosty monta˝ w miejscu wbudowania
	 Bardzo dobra przyczepnoÊç 
	 OdpornoÊç na Êcieranie
	 OdpornoÊç na tworzenie si´ rys
	 Jednorodne trwa∏e polimery, niewch∏aniajàce 

	 Odporne na oddzia∏ywanie wilgoci
	 Odporne na oddzia∏ywanie chemikaliów  

i olejów 
	 doskona∏e prowadzenie taÊmy
	 nie wyst´pujà w˝ery i strz´pienie si´ 
	 Bardzo ma∏a emisja ha∏asu podczas pracy    
	 Powierzchnia g∏adka i strukturowana 
	 d∏ugotrwa∏a ˝ywotnoÊç eksploatacyjna
	 ¸atwe naprawy 

dAne chARAKTeRySTyczne TAÂM

dAne TechnIczne
Typ i
gruboÊç 

Kolor TwardoÊç
Shore’a

Maks. obcià˝enie 
robocze

Minimalna Êrednica 
b´bna(3)

Wspó∏czynnik
tarcia(1)

Zakres temperatur Dopuszczalna si∏a 
rozciàgajàca dla 

wyd∏u˝enia 1 % (2)

mm A D funty/cal kg/cm Cale mm góra dó∏ Fo Co funty/cal kg/cm

P∏askie taÊmy jednorodne 

FK-1,8 59 70 13 2 3/8 60 0,28 0,28 -5 do 170 -20 do 75 10,6 1,9

FK-2,5 59 100 18 3 1/8 80 0,28 0,28 -5 do170 -20 do 75 14,7 2,6

FK-3 59 120 21 3 1/2 88 0,28 0,28 -5 do170 -20 do 75 17,6 3,2

FK-4 59 160 28 4 1/4 105 0,28 0,28 -5 do 170 -20 do 75 23,5 4,2

FZ-2 95 46 45 8 1 5/8 40 0,36 0,36 -20 do 140 -30 do 60 6,4 1,2

FZ-2,5 95 46 56 10 2 50 0,36 0,36 -20 do 140 -30 do 60 8,0 1,5

FZ-3,2 95 46 73 1,3 2 1/2 65 0,36 0,36 -20 do 140 -30 do 60 10,8 2,0

FZ-4 95 46 90 16 3 1/8 80 0,36 0,36 -20 do 140 -30 do 60 13,6 2,6

FZ-5 95 46 112 20 4 100 0,36 0,36 -20 do 140 -30 do 60 16,8 3,2

Fl-3 80 5,3 2,9 3/4 20 0,55 0,55 -40 do 130 -40 do 55 2,2 0,4

Fl-4 80 7,2 3,2 1 3/16 30 0,55 0,55 -40 do 130 -40 do 55 3,4 0,6

Fl-5 80 9,0 4,0 1 3/8 35 0,55 0,55 -40 do 130 -40 do 55 3,9 0,7

Fl-8(4) 80 14,4 6,4 3 1/8 80 0,55 0,55 -40 do 130 -40 do 55 6,8 1,2

P∏askie jednorodne taÊmy ze strukturowanà powierzchnià bie˝nà 

FEZ-2 95 46 45 8 1 1/4 30 0,4 0,2 -20 do 140 -30 do 60 4,5 0,8

FEZ-2,5 95 46 56 10 1 3/8 35 0,4 0,2 -20 do 140 -30 do 60 5,6 1

FEZ-3,2 95 46 73 13 1 7/8 48 0,4 0,2 -20 do 140 -30 do 60 7,3 1,3

FEZ-4 95 46 90 16 2 3/8 55 0,25 0,2 -20 do 140 -30 do 60 9 1,6

FEZ-5 95 46 112 20 3 1/8 80 0,4 0,2 -20 do 140 -30 do 60 11,8 2,1

FEPZ-3(4) 86 45 8 1 1/4 30 0,6 0,45 -20 do 120 -30 do 50 5,1 0,8

FEPZ-4(4) 86 61 11 1 5/8 40 0,6 0,45 -20 do 120 -30 do 50 6,3 1,1

P∏askie taÊmy wzmocnione Maksymalna si∏a  

FRG-2(aS) 95 46 725 130 1 1/6 27 0,4 0,2 -20 do 140 -30 do 60 33,5 6

FRG-3(aS) 95 46 780 140 1 3/8 36 0,4 0,2 -20 do 140 -30 do 60 39 7

FRGZ-2(aS) 95 46 725 130 1 1/16 27 0,4 0,2 -20 do 140 -30 do 60 33,5 6

FRGZ-3(aS) 95 46 780 140 1 7/16 36 0,4 0,2 -20 do 140 -30 do 60 39 7

FRGZ-4(aS) 95 46 836 150 1 3/4 45 0,4 0,2 -20 do 140 -30 do 60 41,7 7,5

FRBl-2 86 700 125 3/4 19 0,6 0,2 -40 do 120 -40 do 50 28 5

FRBl-3 86 750 130 1 1/8 28 0,6 0,2 -40 do 120 -40 do 50 32 5,7

FRl-2(aS) 80 670 120 3/8 10 0,8 0,2 -40 do 120 -40 do 50 28 5

FRl-3(aS) 80 700 125 1 3/16 30 0,8 0,2 -40 do 120 -40 do 50 67 12

FRl-5(aS) 80 756 135 2 3/8 60 0,8 0,2 -40 do 120 -40 do 50 73 13

FRl-8(4)(aS) 80 780 140 3 1/4 80 0,8 0,2 -40 do 120 -40 do 50 78 14

FRlG-
5,5(4)(aS)

80 763 137 2 3/4 70 0,8 0,2 -40 do 120 -40 do 50 73 13

(1) wartoÊç wytyczna dla wspó∏czynnika tarcia dla stali
(2) Maksymalne zalecane napr´˝enie wst´pne wynosi 3% dla taÊm niewzmocnionych i 1,2% dla taÊm wzmocnionych. 
(3) w przypadku taÊm wzmocnionych nale˝y zwi´kszyç dwukrotnie Êrednic´ rolek (b´bnów) zwrotnych.
(4) Chodzi tutaj o wyroby niestandardowe
Rolka standardowa: szerokoÊç 1500 mm, d∏ugoÊç 30 m

OdnoÊnie wielkoÊci specjalnych prosimy o skontaktowanie si´ ze specjalistami: nr tel. (074) 887 02 17 lub (074) 887 02 24

edycJA: MARzec 2009„enITRA” Sp. z o.o.
ul. 1 Maja 62, 58-300 wa∏brzych

tel.: 0/74 843-91-24
fax: 0/74 843-91-40

e-mail: enitra@enitra.pl
internet: www.enitra.pl

SPecJALIÂcI cenTRuM OBS¸uGI KLIenTA

tel. 074 887-02-19, kom. 601 992 511, e-mail: t.kacprzyk.@enitra.pl

tel. 074 887-02-20, kom. 603 998 552, e-mail: a.jankowiak@enitra.pl

tel. 074 887-02-21, kom. 603 998 549, e-mail: r.laniewski@enitra.pl

tel. 074 887-02-18, kom. 603 998 566, e-mail: j.ratajczyk@enitra.pl

tel. 074 887-02-34, kom. 603 998 549, e-mail: e.wadas@enitra.pl


