
T Y L K O  W Y M I A R Y  C A L O W E

TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

VL                       *
80A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

VLW                    *
80A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

VO                                     *
83A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

VO-GT
83A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

VOS                    *
83A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

VOS-GT
83A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

PROFIL 
WxH (mm)

MÂK
(mm)

SP 
(1%)

MÂK
(mm)

SP 
(0.5%)

CALE
MÂK
(mm)

SP 
(1%)

MÂK
(mm)

SP 
(1%)

MÂK
(mm)

SP 
(0.5%)

MÂK
(mm)

SP 
(0.5%)

8/M = 8x5.2 40 0.7
10/Z = 10x6.5 45 1.0 3L 45 0.9 40 5
13/A = 13x8 50 1.6 50 12 A 50 1.6 53 12

17/B = 17x11.5 75 2.9 75 18 B 75 2.9 75 2.6 72 17 72 17
20 = 20x12.5 85 3.9

22/C = 22x14.5 100 4.8 100 22 C 100 4.6 100 4.6 100 19.5
25 = 25x16.5 110 6.3

32/D = 32x21.5 145 10.4 145 24 D 140 25
40/E = 40x27 180 16.3

YMF
90A
-30°C do 60°C
0.45
NIE

TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

DVL
80A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

DVO
83A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

DVM
90A
-30°C do 60°C
0.45
TAK

MÂK -
MINIMALNA 
ÂREDNICA
KO¸A (mm)

SP -
SI¸A W PASIE 
PRZY
WYD¸U˚ENIU 
O 1% W daN

MÂK
(mm)

SP (1%)
PROFIL 

W (w)xH (mm)
MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)

150 10.0 Z = 24 (9.5)x6.8 45 2.0 45 2.0
185 14.1 A = 30 (13)x8.0 50 3.2 50 3.2 80 13.4
250 28.9

VM                          *
90A
-30°C do 60°C
0.45
TAK

VMW Uz´biony          *
95A
-30°C do 60°C
0.36
TAK

VMW-NK Nie Uz´biony   *
95A
-30°C do 60°C
0.36
TAK

VH
100A
-20°C do 75°C
0.28
TAK

*
Dost´pny z:

Super Grip
(S.G.)

Multi Grip
(M.G.)

MI¢KKI
Super Grip

MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP 
(0.5%)

MÂK
(mm)

SP 
(0.5%)

MÂK
(mm)

SP (1%)

60 3.0 125 4.8
65 4.1 75 12 130 6.6
80 6.7 75 14 100 16 160 10.7
115 12.1 100 27 140 30 230 19.5
125 15.9 250 25.5
145 20.0 130 36 200 40 290 32.0
165 25.9 210 45 330 41.5
215 43.0
270 67.3

SZEROKI WYBÓR PASÓW OKRÑG¸YCH I KLINOWYCHZAPEWNIAMY SYSTEM ZARZÑDZANIA JAKOÂCIÑ
PN-EN ISO 9001: 2001

SZEROKI WYBÓR PASÓW OKRÑG¸YCH I KLINOWYCH

W
(W)

H
TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

VL-RT
80A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

VM-RT
90A
-30°C do 60°C
0.45
TAK

VLW-RT
80A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

PROFIL 
WxH (mm)

MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)
PROFIL 

WxH (mm)
MÂK
(mm)

SP 
(0.5%)

PROFIL 
WxH (mm)

13/A = 13x16.0 110 2.7 160 11.0 13/A = 13x16.0 110 16 13/A = 13x15.0
17/B = 17x19.5 130 4.3 195 17.8 17/B = 17x19.5 130 19 17/B = 17x18.5
22/C = 22x28.5 190 7.9 285 32.5 22/C = 22x24.5 165 38 22/C = 22x24.5

W

H

W

H

TYLKO WYMIARY CALOWE

TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

RL
80A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

RLC
80A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

RO
83A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

ROS
83A
-40°C do 55°C
0.55
TAK

RPN / RPN-NT
88A
-30°C do 80°C
0.38
NIE

RPS
88A
-30°C do 80°C
0.40
NIE

ÂREDNICA 
mm (cale)

MÂK
(mm)

SP 
(1%)

MÂK
(mm)

SP 
(1%)

MÂK
(mm)

SP 
(1%)

MÂK
(mm)

SP 
(0.3%)

MÂK
(mm)

SP 
(1%)

MÂK
(mm)

SP 
(1%)

2 15 0.06 15 0.06 15 0.06 19 0.13
3 (1/8) 20 0.14 20 0.14 20 0.14 29 0.31

4 30 0.25 30 0.25 30 0.25 38 0.54
5 (3/16) 35 0.40 35 0.40 34 0.40 48 0.85

6 38 0.55 57 1.22
6.3 (1/4) 40 0.60 40 0.60 38 0.68 42 4.5

7 67 1.67 70 18
8 (5/16) 55 1.00 55 1.00 48 1.06 54 5 76 2.18 80 19

9 86 2.75 90 21
9.5 (3/8) 65 1.40 65 1.40 57 1.54 64 9.5

10 70 1.55 95 3.40 100 22
12 114 4.90 120 26

12.5 (1/2) 85 2.50 85 2.45 75 2.72 86 11.4
14 (9/16) 84 3.43 95 12.3
15 (5/8) 100 3.50 100 3.50 95 4.25 108 13.6 143 7.65 150 27

18 120 5.10 120 5.10 171 11.00 180 37
19 (3/4) 115 6.11 127 15

20 190 13.60
25 150 10.6

D

PASY OKRÑG¸E

W

H

PASY KLINOWE

T Y L K O  W Y M I A R Y  C A L O W E

TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

RFC
76A
-40°C do 50°C
0,65
NIE

RLW
80A
-40°C do 55°C
0,55
TAK

RPZ
86A
-20°C do 50°C
0,40
NIE

RPZS
86A
-20°C do 50°C
0,40
NIE

ÂREDNICA 
mm (cale)

MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP 
(0.3%)

2
3 (1/8)

4 20 0,20
5 (3/16) 25 0,30 45 0,8

6 30 0,40 54 0,16
6,3 (1/4)

7
8 (5/16) 40 0,75 72 2,05

9
9,5 (3/8)

10 89 3,2 95 19,5
12 108 4,65 112 23

12,5 (1/2) 90 18
14 (9/16)

15 135 7,25 140 24
16 (5/8)

18 125 27
19 (3/4)

20
25

D

TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

RFC-HL
76A
-40°C do 50°C
0,65
NIE

RO-HL
83A
-40°C do 55°C
0,55
TAK

RPN-HL
86A/37D
-30°C do 80°C
0,38
NIE

ÂREDNICA 
mm (cale)

MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)

2
3 (1/8)

4
5 (3/16)

6
6,3 (1/4) 45 0,49 55 0,63 60 1,15

7
8 (5/16) 55 0,70 65 0,9 75 1,63

9
9,5 (3/8) 65 0,92 75 1,18 85 2,11

10
12

12,5 (1/2) 85 1,4 100 1,8 115 3,25
14 (9/16)

15 100 2,4 120 3,2 150 5,10
16 (5/8)

18
19 (3/4)

20 220 10,2
25

D

TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

VCL 
80A
-40°C do 55°C
0,55
TAK

VPZ
86A
-20°C do 50°C
0,40
NIE

VPZS
86A
-20°C do 50°C
0,40
NIE

PROFIL 
WxH (mm)

MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)

8/M = 8x5,2 40 0,7

10/Z = 10x6,5 45 1,0

13/A = 13x8 50 1,6 72 3,3 88 26
17/B = 17x11,5 75 2,9 103 6,1 112 39
20 = 20x12,5 85 3,9

22/C = 22x14,5 100 4,8 130 10 142 44
25 = 25x16,5 110 6,3

W

H TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

VPF                      *
89A/37D
-30°C do 60°C
0,38
NIE

VPFS                    *
89A/37D
-30°C do 60°C
0,38
NIE

Prowadnice

CM
CL
CW
CLC

Dost´pne w:
10/Z; 13/A;
17B; 22/C

*  Dost´pny z:

S.G. Super Grip

M.G. Multi Grip

S.T. High Grip

FST/FEST
TwardoÊç 
podparcia

Materia∏y
z wysokà 

przyczepnoÊcià

Dost´pny w 
nast´pujàcych 
gruboÊciach:

2 - 6 mm

PROFIL 
WxH (mm)

MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)

8/M = 8x5,2
10/Z = 10x6,5
13/A = 13x8 76 3,5 92 28

17/B = 17x11,5 110 6,4 118 43
20 = 20x12,5

22/C = 22x14,5 138 10,5 150 49

25 = 25x16,5

W

H

W

H

TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

VPF-RT
80A
-40°C do 55°C
0,55
TAK

VPFS-RT
89/A37/D
-30°C do 60°C
0,38
NIE

YPF
89A/37D
-30°C do 60°C
0,38
NIE

PROFIL 
WxH (mm)

MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)

13/A = 13x16,0 150 5,6 160 24 143 5,3
17/B = 19,5 185 9,3 205 46 175 8,3

22/C = 22x28,5 235 14,3 258 52 235 13,9

W

H
TwardoÊç:
Temp. pracy:
Wsp. tarcia (stal):
FDA/USDA

DVLW
80A
-40°C do 55°C
0,55
TAK

DVOS
83A
-40°C do 55°C
0,55
TAK

MÂK
minimalna
Êrednica

ko∏a (mm)

SP
si∏a w pasie przy 
wyd∏u˝eniu o 1 %

PROFIL 
WxH (mm)

MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)

Z = 24 (9,5)x6,8 50 22 53 22
A = 30 (13)x8,0

W
(W)

H

SM

TwardoÊç: 90A

SH

TwardoÊç: 90A

SLC

TwardoÊç: 90A

SLC

TwardoÊç: 90A

SO-T

TwardoÊç: 90A

TLW

TwardoÊç: 90A

TO-Krone

TwardoÊç: 90A

T-12

TwardoÊç: 93A

Okleiny b´bnów 
i rolek
Dost´pne o Êrednicy 
od 10 do 120 mm. 
GruboÊç Êcianki wynosi 
1,5 - 4 mm w zale˝noÊci 
od Êrednicy b´bna, rolki.
TwardoÊç podparcia - 85A

OdnoÊnie innych specjalnych profili prosimy zwróciç si´ z zapytaniem do naszych specjalistów.
Nr tel. (074) 887 02 17 lub (074) 887 02 24

RPW
TwardoÊç: 88A

RHN
TwardoÊç: 100A

RMD-A.S
(ANTYSTATYCZNY)
TwardoÊç: 92A

RLW
TwardoÊç: 80A

CL
(UZ¢BIONY)
TwardoÊç: 80A

VPF
TwardoÊç: 89A

VPFS
TwardoÊç: 89A

VPO
TwardoÊç: 95A

VPF-RT
TwardoÊç: 89A

VPFS-RT
TwardoÊç: 89A

DVLW
TwardoÊç: 80A

DVOS
TwardoÊç: 83A

CM
(UZ¢BIONY)
TwardoÊç: 90A

SH
TwardoÊç: 100A

SMD
(ANTYSTATYCZNY)
TwardoÊç: 92A

SM-1400
TwardoÊç: 90A

SLC
(Z KORDEM)
TwardoÊç: 80A

SLC
TwardoÊç: 80A

SLC
TwardoÊç: 80A

SLC
TwardoÊç: 80A

RM
90A
-30°C do 60°C
0.45
TAK

RMW
95A
-30°C do 60°C
0.36
TAK

RCW
100A
-20°C do 75°C
0.27
TAK

RH
100A
-20°C do 75°C
0.28
TAK

MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)
MÂK
(mm)

SP (1%)

20 0.26 40 0.6
30 0.60 60 1.4
40 1.00 80 2.5
50 1.60 100 3.9

60 2.60 75 20 100 25 125 6.2

80 4.20 95 35 160 10

95 5.90 110 37 150 40 190 14

125 10.10 150 57 200 42 250 16

150 14.60 175 60 300 23
180 21.00 210 64 360 34

200 25.90



Nr 1
w

Polsce

PASY OKRÑG¸E I KLINOWE
Z ELASTOMERÓW

„ENITRA” Sp. z o.o.
ul. 1 Maja 62, 58-300 Wa∏brzych

tel. 074 887-02-17 do 25
 074 843-91-24
fax: 074 843-91-40

e-mail: enitra@enitra.pl
internet: www.enitra.pl

EDYCJA: KWIECIE¡ 2009

PRZYK¸ADY ZASTOSOWA¡

W PRZEMYÂLE CERAMICZNYM PRZY PRODUKCJI DACHÓWEK

PRZY PAKOWANIU MI¢SA PRZY PRODUKCJI SERÓW

W PRZENOÂNIKACH KÑTOWYCH PRZY TRANSPORCIE PUSZEK

W PRZEMYÂLE DRZEWNYM W PRZENOÂNIKACH ROLKOWCH

NARZ¢DZIA

KOLBA  WU-2 UCHWYT ÂCISKAJÑCY NO˚YCE DRYLER przyrzàd
do usuwania

korduF-51

CHARAKTERYSTYKA
- ¸ATWA INSTALACJA I DEMONTA˚
- ODPORNOÂå NA  ÂCIERANIE
- ODPORNOÂå NA CZYNNIKI CHEMICZNE, 

OLEJE I WOD¢
- ¸ATWE UTRZYMANIE CZYSTOÂCI

- DOSKONA¸A ELASTYCZNOÂå
- DOPUSZCZENIE DO KONTAKTU Z 

˚YWNOÂCIÑ FDA I USDA (DLA WI¢KSZOÂCI 
PASÓW)

- D¸UGA ˚YWOTNOÂå

UWAGA: Prawa autorskie zastrze˝one - w∏asnoÊç ENITRA. Wszelki przedruk i kopiowanie zabronione

Rozgrzej kolb´ przynajmniej 10 minut przed u˝yciem

UmieÊç rozgrzanà kolb´ mi´dzy 
koƒcówkami pasa i zamknij uchwyt 
Êciskajàcy, zaciskajàc go powoli, a˝ 
koƒcówki pasów nadtopià si´ równo-
miernie i uformujà 1 mm wyp∏ywk´.

4

Dotyczy tylko pasów z kordem. 
W∏ó˝ pas do uchwytu Êciskajàcego, 
wybierz odpowiedni dla Êrednicy kor-
du poliestrowego dryler i usuƒ kord  
z obu koƒcówek pasa. Upewnij si´, 
˝e usunà∏eÊ wszystkie w∏ókna.

2

W∏ó˝ pas do w∏aÊciwego rowka:
 I - dla pasów okràg∏ych ∅ 2-4 mm,
II - dla pasów okràg∏ych ∅ 3-8 mm,
III - dla pasów okràg∏ych > ∅ 8 mm 
      i dla pasów klinowych.

3

Przytnij pas na wymaganà d∏ugoÊç, 
oczyÊç powierzchni´ pasa i grot 
kolby alkoholem, ˝eby usunàç kurz 
i t∏uszcz.

1

Otwórz szybko uchwyt Êciskajàcy  
i wyciàgnij kolb´. Unikaj wyciàgni´cia 
nadtopionego materia∏u.

5

Zamknij szybko i dok∏adnie uchwyt 
Êciskajàcy i zakr´ç sworznie za-
ciskowe. Zaczekaj co najmniej 10 
minut na ostygni´cie pasa.

6

Wyciàgnij pas z uchwytu 
Êciskajàcego i usuƒ no˝em wyp∏ywk´ 
nadtopionego materia∏u.

7

INSTRUKCJA ¸ÑCZENIA PASÓW

„ENITRA” Sp. z o.o. ul. 1 Maja 62, 58-300 Wa∏brzych

SpecjaliÊci Centrum Obs∏ugi Klienta
tel. 074 887 02 17, kom. 601 991 265, e-mail: t.turek@enitra.pl

tel. 074 887 02 25, 887 02 42, kom. 603 998 551


