HPP™

Pas  (Hydro Power Plant) to pas napedowy wielorowkowy.

Specjalnie opracowany dla potrzeb matych elektrowni wodnych, tatwy w
zastosowaniu | obstudze.

> Mozliwos$¢ przenoszenia do +15% mocy

2 Niewielki rozmiar

2 Dtuga zywotnosé

> Niskie koszty utrzymania

> Niski poziom hatasu

> tatwy | szybki montaz

> Wiele mozliwych zastosowan

Q Struktura
, , - - ; i3 Specjalna gumowa —>
Nowa struktura zostata opracowana tak, aby obnizyC poziom wibracji, P SowrstEaie
zmniejszy¢ negatywny wptyw hatasu oraz zredukowac koszty eksploatacyjne. | \
Kord aramidowy —>» | »: .

% Zewnetrzna warstwa specjalnej gumy zabezpiecza pas przed negatywnym GumatypuBR —>
wptywem wiekszosci czynnikow fizycznych | chemicznych oraz pozwala na
zastosowanie rolki prowadzacej.

& Kord aramidowy znajdujacy sie na catej szerokosci pasa pozwala szybko
osiggnac¢ odpowiednie napiecie pasa. Bardzo niski poziom relaksacji
pozwala na osiggniecie stabilnego napiecia pasa przez caty okres jego uzytkowania.

%2 Guma typu BR pozwala na przenoszenie mocy ze skutecznoscia rzedu 98%, gwarantujac réwnomierny rozktad sit na catym pasie. Wysoka
odpornosc na scieranie, pozwalajgca na wydtuzenie okresu zywotnosci eksploatacyjnej pasa (do 25 lat).

' Charakterystyka

Zastosowany proces formowania pozwala uzyskiwac statg grubosc pasa i redukowac odpady w procesie produkcii.

Przeznaczony do stosowania z kotem pasowym turbiny i kotem pradnicy typu PolyV® (zgodnie z normg ISO 9982).

Prosta kontrola naciggu przy montazu jest wystarczajgca, nie ma koniecznosci ponownego hapinania pasa po jego zamontowaniu.

Duzy wspotczynnik przektadni.

Mate srednice kot pasowych.

Mozliwy montaz z napinaczem lub kotem pasowym stopniowym.

Q Zastosowanie*

Pas HPP™ jest dostepny w dwdch profilach pozwalajgcych na zastosowanie w matych elektrowniach wodnych o mocy od kilku do 500 kilowatow.

Profil pasa ** ‘ Zakres dtugosci (mm) Zakres mocy (kW) | Min. srednica kola pasowego (mm) Wspotczynnik przektadni
954 - 15000
2000 - 15000 | 50 - 500 180 do 1/15

*Prosimy o kontakt z nami przy montazu urzadzenia.

** Zgodny z norma ISO 9982 - nalezy przestrzegac wskazowek zawartych w naszym katalogu.
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Q Dane techniczne
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Mozliwos¢ przenoszenia do +15%

Wspotczynnik przyczepnosci pasa zapewnia uzyskanie wydajnosci rzedu 98%. Przy tej samej szerokosci pasa HPP™ pozwala na przenoszenie
15% wiecej mocy niz pasy ptaskie, jednoczesnie umozliwiajgc zmniejszenie obcigzen na tozyskach.

Powierzchnia kontaktu (na tej samej szerokosci kot pasowych):

1’.—.."--“----
\ Pas Plaski

Niewielkie wymiar

’ (minimalna srednica HPP: 70 mm)

Ptaski pas, ktory jest sztywny | gruby, nie moze byC stosowany
przy Srednicy kot pasowych mnigjsze] niz 320 mm, a czasem
450 mm dla mocy wieksze] niz 100kW. Zakres zastosowania
jest ograniczony do przektadni o niskim przetozeniu lub wymaga
zastosowania wiekszych | bardzo kosztownych kot.

Przy powierzchni kontaktu pasa z kotem do 2,5 razy wiekszej niz
w przypadku pasa ptaskiego, przy takich samych szerokosciach
pasa, pas HPP™ pozwala na zastosowanie kot o srednicy 35%
mniejsze).

Dtuga zywotnosc¢ eksploatacyjna

Elastomery 1 kord uzyte do produkcji pasa HPP™ sprawiajg,
ze Jest on wytrzymaty na najbardzie] ekstremalne warunki
(temperature, oddziatywanie produktow chemicznych, ozon...)
oraz na scieranie. Jego zywotnosc eksploatacyjna wynosi srednio
15 lat, a w sprzyjajgcych warunkach pracy urzgdzenia moze
osiggnac nawet 25 lat.

O Mini 125mm
Pasem Klinowym

@ Mini 320mm
Pas Plaski

@ Mini 70mm
HPP™

Pas Klinowy

,

HPP™ Pas Plaski



Q

Kord aramidowy sprawia, ze przez caty okres uzytkowania pasa jego napiecie jest state, dlatego nie sg wymagane zadne prace konserwacyjne.

Pas HPP™ pozwala obnizy¢ koszty konserwacji o 90%, poniewaz przez 15 lat nie wymaga zadnych dodatkowych prac konserwujgcych.

Mniejsze koszty konserwacji

Brak koniecznosci konserwaciji

Pasy plaskie lub klinowe |-

P 9 0 9

@

D Montaz wstepny

¢ Zakup nowego pasa
Montaz nowego pasa

.

Regulacja
{ Docieranie pasa
{ Ponowne kontrole

Przekiadnie zebate |- |

'Prewencyjna konserwacja 1 raz na rok
Zatrzymanie urzgazenia
Ponowne napinanie

Napinanie do zadanych wartoSci
Kontrola napiecie N/ramig

¢ Ponowne napinanie (jesli istnieje taka koniecznosc)

X ? ? ? ? ? I ?
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Zywotnos$é eksploatacyjna

%) Konserwacja co 5 lat

¢ Zakup nowego pasa

t Zmniejszenie rozstawu kot pasowych

t Demontaz pasow

t Montaz nowego pasa

t Napinanie do zadanych wartosci

t Kontrola napiecia N/ramie

t Regulacja

t Docieranie pasa

{ Ponowne kontrole

¢ Ponowne napinanie (jesli istnieje taka koniecznosc)
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é Smarowanie

pasa HPP™ przyczyniajac sie w ten sposob do obnizenia poziomu hatasu.

Natezenie dzwieku mierzone na 1m pasa HPP™ w ré6znych urzadzeniach wynosi od 75 do 80 dBa

(rowne dzwiekowi wydawanemu przez odkurzacz).

* Szacunkowo

Prosty 1 szybki monta:z

Pas HPP™ dzieki swojemu rowkowanemu profilowi umozliwia

prosty montaz; zebra zapobiegajg przesuwaniu podczas montazu )

| znaczaco zmniejszajg ryzyko zsuniecia sie pasa podczas

zalewania elektrowni woda.

(Wykonywane przez wykwalifikowanego pracownika)

((M Redukcja poziomu hatasu: spadek o ok. - 5dB*

Przekaz napedu za pomocg pasa ptaskiego lub két zebatych jest zrédtem uciazliwego hatasu, powodowanego trzepotaniem ramienia pasa,
slizganiem sie pasa czy pocieraniem metalu o metal. W czasie produkcji, regularne kontrole systemu formowania warunkujg precyzje wykonania

. sonores




e Szeroki zakres zastosowan

Pas HPP™ dzieki swojej elastycznosci i zdolnosci do przenoszenia duzych mocy, jest dobrym rozwigzaniem wielu problemoéw technicznych.

% Moze by¢ instalowany w urzadzeniach o mocy od kilku kW az do 500k\W, podczas gdy pas klinowy nie wytrzymuje mocy wiekszych niz 80kW.

%2 Pas pracuje z kotami pasowymi o niewielkiej $rednicy (minimum 70 mm), ktérych nie mozna uzywaé z pasem ptaskim (minimalna $rednica

dla pasa ptaskiego to 320 mm) lub pasem klinowym (minimum 125 mm).

% Jest odpowiedni dla wspétczynnika przektadni do 1/35 (<100kW) oraz 1/15 (>100kW), podczas gdy w przypadku pasa ptaskiego wspétczynnik

ten jest ograniczony do maksymalnie 1/5, a w przypadku pasa klinowego do 1/25.

Minimalna
srednica

kota pasowego |
(mm)

400

Pas Klinowy

Pas Plaski

10

O 20 50 80 100 200

0 Zastosowania

400 500 Moc (kW)

% Przektadnia zwalniajaca dla matych elektrowni wodnych (ponizej 20kW)*

%) Przekfadnia zwalniajaca dla matych elektrowni wodnych (od 20kW do 500kW)*.

*Kazdy rodzaj turbiny

Pradnice sg typu asynchronicznego, od 4 do 8 biegunow, ktorych predkos¢ wynosi odpowiednio od 1500 obr/min do 750 obr/min w sieci

S0Hz.

Przy zamianie pasa ptaskiego na pas HPP™, w celu obnizenia kosztow zamiany, mozna zachowac duze gtadkie koto pasowe uzywane

wczesniej.

Nasz proces produkcji pozwala na produkcj pasow o kazdej dtugosci, a wiec umozliwia wykorzystywanie kot pasowych o standardowych

rozmiarach.

Nasza sie¢ dystrybucji zapewnia szybkg dostawe pasow HPP™ : prosimy o kontakt z najblizszym dystrybutorem. Wiecej informacji znajduje
sie na naszej stronie internetowej hutchinsontransmission.com
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Nasze centra konsultacji technicznej

DYSTRYBUTOR HUTCHINSON

®

Enitra Sp. z 0.0.
Ul. 1 Maja 62, 58-300 Watbrzych

www.enitra.eu
www.smary.pl

www.enilift.pl
www.pasyklinowe.pl
www.kurtyny.enitra.pl
www.technika-rolnicza.pl
www.czarodziejskieliny.pl

polyv.service@lodz.hutchinson.pl
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